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Prefere 4114

Flussiger Harnstoffharzleim mit guter Lagerfahigkeit fur die Holzindustrie
Anwendung

Prefere 4114 wird nach Zugabe von Harter in der Holzindustrie eingesetzt,
vor allem bei Verleimungen von Mébeln, Innentiren und Parkett, sowie bei
der Herstellung von Sperrholz. Prefere 4114 wurde speziell fir
Formholzherstellung entwickelt. Mit dem entsprechenden Harter werden mit
Prefere 4114 bei der Verklebung von feuchtem Furnier sehr gute Ergebnisse
erzielt. Prefere 4114 wird im Heilverfahren und im Hochfrequenzverfahren
verwendet. Mit geeigneten Hartern kann der Leim auch im Kaltverfahren
verwendet werden.

In Abhangigkeit des Leimflottenmischungsverhaltnisses entsprechen die
Verklebungen den Anforderungen flir den Innenbereich oder der
Bestandigkeit gegen Feuchte wie in den meisten Standardtests fir Klebstoffe
die flr Verklebung von Sperrholz beschrieben. Die Leimfugen entsprechen
auch den Beanspruchungsgruppen C2 oder C3 nach EN 12765. Weitere
Informationen, sind dem technischen Datenblatt der Hartertypen geeignet flr
Prefere 4114 zu entnehmen.

Wenn Prefere 4114 mit einem geeigneten, formaldehydbindenden Harter
gemal unserer Hinweise verarbeitet wird, ist es mdglich Produkte zu erhal-
ten, deren Formaldehydabgabe die Anforderungen der Emissionsklasse E1
erfullen.

Technische Daten

Gelblich-Weilde zaflissige

Aussehen Flissigkeit

Trockengehalt, 2 Stunden bei 120°C 69 -71%

Viskositat bei Abflillung im Werk, bei

20°C gemessen 3500 — 5000 mPa.s

Viskositat bei Abflllung im Werk, bei

25°C gemessen 2300 — 4000 mPa.s

pH-Wert 8.0-8.6

Dichte bei 25°C 1,30 g/cm®
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Lagerung des Leimes

Die Lagerfahigkeit von Prefere 4114 ist begrenzt. Die Viskositat des Leimes
steigt wahrend der Lagerung an und kann so hoch werden, dass der Leim
nicht mehr brauchbar ist. Je héher die Lagertemperatur, desto kirzer wird die
lagerfahigkeit.

Bei verschiedenen Lagertemperaturen betragt die Lagerfahigkeit:

Lagertemperatur Lagerfahigkeit
<20°C etwa 3 Monate
25°C etwa 2 Monate
30°C etwa 1 Monat

Die Lagerfahigkeit ist bei niedrigen Temperaturen am besten. Kalter Leim ist
jedoch zahflussig, daher kdnnen Schwierigkeiten beim Pumpen entstehen.
Die empfohlene Lagertemperatur ist 15-20°C. Leim, der zu kalt gelagert
wurde, darf nicht mit Wasser verdiinnt werden, sondern sollte ein paar Tage
in warmer Umgebung (20-25°C) aufbewahrt werden.

Kunden, die Tanklieferungen von Prefere 4114 erhalten, werden auf unser
Technisches Informationsblatt Nr. 5D "Tanklagerung und Handhabung von
flussigen Holzleimen" hingewiesen, in dem man nitzliche Hinweise bezliglich
der Lagerung des Leimes findet.

Prefere 4114 ist nicht feuergefahrlich.
Harter

Prefere 4114 wird immer mit einem Harter verarbeitet. Bei der Harterauswahl
muss man auf die Anforderungen Ricksicht nehmen, die an die
Gebrauchsdauer und Reaktivitat der Leimflotte gestellt werden. Zusatzlich
kénnen weitere Faktoren fur die Wahl des Harters von Bedeutung sein, z.B.
die Leimfahigkeit der Materialien, Umweltanforderungen, samt besonderer
Ausristungen die verwendet werden (z.B. Ausristung flr getrennten
Harterauftrag, automatisches Mischgerat flr Leim und Harter, Hochfre-
quenzverleimung).

Die Harter fur Prefere 4114 sind in eigenen technischen Merkblattern
beschrieben. Dort findet man Hinweise Uber Gebrauchs- und Presszeiten.

Materialien

Die Oberflichen der zu verleimenden Materialien miissen frei von Ol, Fett,
Staub und sonstigen Verschmutzungen sein.
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Prefere 4114 ergibt die hochste Leimfestigkeit, wenn die Feuchtigkeit des
Holzes 6-13% betragt. Befriedigende Leimfestigkeit kann auch bei héherer
Feuchte erreicht werden. Hdhere Holzfeuchte fiihrt jedoch zu erhdhter For-
maldehydabgabe und der Gefahr flir Leimdurchschlag beim Furnieren.

Leimauftrag

Der Leimauftrag muss der Oberflache des Holzes angepasst werden. Ein
normaler Auftrag ist 100 - 160 g/m?. Auf besonders glatten Flachen (z.B.
MDF-Platten) oder bei der Folienverleimung kann der Leimauftrag niedriger
sein. Dagegen sollte der Auftrag auf grobporigen Tragerplatten erhoht
werden. Fur andere Verleimungen, bei denen die Oberflachen der Materialien
besonders uneben sind, ist erhohter Leimauftrag nicht ohne weiteres zu
empfehlen, weil eine dicke Leimfuge in der Regel schwacher ist als eine
dinne. Deshalb sollte man die Moéglichkeiten einer verbesserten Passgenau-
igkeit der beiden Flachen Uberlegen, z.B. durch Hobeln, oder Schleifen mit
Sandpapier, bzw. durch erhéhten Pressdruck. Kann man trotzdem eine dicke
Fuge nicht vermeiden, sollte fir die Leimflotte ein fugenfillender Harter ver-
wendet werden.

Der Leimauftrag kann die Formaldehydabgabe beeinflussen. Je mehr Leim
aufgetragen wird, desto hoher ist die Formaldehydabgabe.

Wartezeit

Durch Variierung der Wartezeit (offener und/oder geschlossener) kdnnen
besondere Effekte erreicht werden, z.B. weniger Leimdurchschlag beim Fur-
nieren und verbesserte Verankerung des Leimes bei schwer verleimbaren
Hoélzern. In der Regel muss der Pressdruck aufgebracht werden, solange der
Leim noch klebrig ist.

Die langste zulassige geschlossene Wartezeit hangt von Leimauftrag, Tem-
peratur und Holzfeuchtigkeit, Leimflotte und Luftzug (Ventilation, Abzug) ab.
Deshalb kénnen keine exakten Werte angegeben werden. Bei Heildver-
leimung mit schnellwirkenden Hartern muss man die Gefahr einer Vorhartung
beachten.

Pressdruck

Der Pressdruck richtet sich vor allem nach der Dichte, der Oberflachenbe-
schaffenheit und der Dickentoleranz des Holzes samt der Wartezeit. Wenn
Leim entlang der gesamten Fuge austritt, ist das ein Hinweis dafur, dass der
Druck ausreichend ist.

Normaler Pressdruck ist 0,3 - 1,6 N/mm? (3 - 16 kg/cm?), abhangig von der
Art der Verleimung und von den zu verleimenden Materialien.
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Formaldehydabgabe

Der Formaldehydinhalt und die Formaldehydabgabe von Erzeugnissen, die mit
Prefere 4114 verleimt wurden, hangen von einer Reihe von Faktoren ab. Die
wichtigsten sind: Leimflottenrezeptur (Typ und Menge des Harters), Leimauftrag,
Holzfeuchte und Pressbedingungen. Wir weisen auch auf unsere Technischen
Informationsblatt Nr. 12D, “Formaldehydprobleme in der Holzindustrie” und Nr.
17D “Methoden zur Ermittlung von Formaldehydgehalt und -abgabe” hin.

Reinigung

Misch- und Auftragsgerate missen am Ende des Arbeitstages gereinigt wer-
den. Wird der Leim im Auftragsgerat dick, muss dieses sofort entleert und
gereinigt werden, da sonst die Gefahr besteht, dass der Leim hartet. Ausge-
harteter Leim ist unldslich und muss mechanisch entfernt werden.

Die Reinigung erfolgt am besten mit lauwarmem Wasser (30 - 50°C).

Harnstoffharzleim ist eine potentielle Verunreinigungsquelle. Leimreste und
Waschwasser dirfen demzufolge nicht ohne behdérdliche Zulassung ungerei-
nigt in einen Wasserlauf oder in die 6ffentliche Kanalisation eingeleitet wer-
den. Wir weisen auf unser Technisches Informationsblatt Nr. 2D "Beseitigung
von Harzabfallen - Verhinderung von Verunreinigung" hin, wo man Hinweise
fur die Behandlung von Abfallen findet.

VorsichtsmaRnahmen
Es wird auf das Sicherheitsdatenblatt fiir Prefere 4114 verwiesen.

Wenn Leim mit Harter vermischt wird, startet eine chemische Reaktion. Der
pH-Wert der Leimflotte bewegt sich zwischen dem des Leimes und jenem
des Harters. Der freie Formaldehydgehalt des Leimes wird reduziert. Die
Saure-/Salzkonzentration des Harters wird verdiinnt.

Bei der Verarbeitung von Leim, Harter sowie Leimflotten bestehen keine
besonderen VorsichtsmaRnahmen auller denen, die bei der Handhabung von
Chemikalien ublich sind. Man sollte vermeiden dass nicht ausgeharteter Leim
mit der Haut in BerUhrung kommt, da bei empfindlichen Menschen
Reizerscheinungen auftreten kdnnen. Schutzhandschuhe werden empfohlen,
ebenso Augenschutz bei Spritzgefahr. Nach Arbeitsschluss sollten Hande
und Unterarme sorgfaltig mit Seife und warmem Wasser gewaschen werden.

Fir eine ausreichende Be- und Entliftung des Arbeitsumfeldes muss gesorgt
sein.

Diese Informationen sind auf Grund von gewissenhaft durchgefiihrten Versuchen zusam-
mengestellt und sollten bestens beraten. Bei der Vielseitigkeit der Verwendungen kann eine
Gewaéhr, auch in patentrechtlicher Hinsicht nicht (ibernommen werden.

Ausgabe April 2005, Ersetzt erste Ausgabe November 2004. KAD/ap 04.2005.
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